着水辊压力调节操作规程

操作步骤：
检查调节着水辊与串水辊的压力——检查调节着水辊与印版的压力

钢片法：先让着水辊靠版

1、用0.3mm厚的钢片插入着水辊与串水辊之间，感觉插拔力度适中即可。选取左中右三个检测点测试，先测左右两边，如果压力太小用一字螺丝刀顺时针调节增大压力，否则向反方向调节。

2、用0.3mm厚的钢片插入着水辊与印版之间，感觉插拔力度适中即可。选取左中右三个检测点测试，先测左右两边，调节时先松开锁紧螺母，如果压力太小用手或拨棍逆时针调节增大压力，否则向反方向调节，调好后收紧锁紧螺母。

操作要求： 

    1、因水辊上有水绒套，不方便给水辊上墨，故不能使用压杠法调节，只能使用钢片法或塑料条法调节。

2、印刷过程水辊没有明显的跳动现象。

3、对于新包水绒套的水辊，要重新调节水辊压力。
