输纸时间调节操作规程

操作步骤：

输纸——纸过前规——停机——输纸开——点动走纸——当前规刚到达挡纸位置时——检查纸与前规的距离——不合适——松开调节轮的固定螺钉——转动输纸手柄调节——紧固调节轮的固定螺钉——调节完毕。

操作要求：
1、如果纸与前规的距离大于8mm时，把纸向前调，如果纸与前规的距离小于6mm时，把纸向后调。松开紧固螺钉时，要同时拉紧输纸手轮，以防线带转动。调节时如果调节轮调到尽头，应取下螺钉换一个孔装上去再调节。以上距离仅供参考，如果机器经常出现早到故障，可适当把输纸时间调慢点，相反，如果机器经常出现晚到故障，可适当把输纸时间调快些，可以不绝对参考上述距离。在印刷过程中，还可参考套规情况进行输纸时间调节。

2、点动机器时，一定要先让给纸机处于“输纸开”状态，当纸接近前规时，要慢点机器，一边点动一边仔细观看前规位置，当前规到达挡纸位置时就要立刻停止点动。

3、在松开与紧固螺钉时要带手套操作，以防用力过猛导致碰伤。

4、紧固螺钉一定要拧紧，以防运转时松动。

5、调节时一定先要判断准方向，不能调错了又反过来调，这样很不准确，甚至越调偏差越大。

6、调节前先要检查输纸是否正常，检查前规、电眼位置是否合适，输纸时间是否稳定；如果输纸时间不稳定，时快时慢，输纸出现歪张等就不能调节输纸时间，应先检查处理好相应输纸故障再说。
