胶印机维修常识

1、拆墨辊轴承应使用什么工具。（B）
A、板手        B、拉码         C、锤子        D、螺丝刀
2、测量轴承内径应选用（B）
A、千分尺        B、游标卡尺         C、直尺        D、圈尺
3、磨切纸刀使用（C）
A、砂轮        B、铣床         C、磨床        D、刨床
4、测量电压使用（A）
A、万用表        B、电笔         C、电铬铁        D、电焊机
5、拆卡环使用（B）
A、老虎钳        B、卡环钳         C、尖嘴钳        D、胶钳
6、以下哪项操作是错误的。（D）
A、用砂布打磨零件        B、用铜锤敲打轴承         

C、用木锤敲打侧规            D、用铁锤敲打圆堆销
7、当螺钉扳不动时，可使用加力杆加力，不可用手使劲扳，以免身体出现伤害事故。（√）
8、为了人身安全起见，用扳手扳螺钉，一般都要带手套做业。（√）
9、拆下零件较多时，应对零件作标号，拆下的零件不能堆成一堆，应按类别分类码放整齐。（√）
10、拆下来的小零能装回原位的应装回原位。这样小零不易丢失并方便安装。（√）
11、拆卸齿轮等有位置关系要求的部件时应打配合位置标记。（√）
12、装拆零件时不能强敲猛打，遇到拆不下时应查找原因，不可盲动。（√）
13、维修一定要保证质量与精度，不能降低标准以影响设备使用性能，不能将就，得过且过，能用就行的做法。（√）
14、对已生锈的联接件，可先用煤油泡泡再松。（√）
15、拆卸销子应使用专用工具，可用铁锤直接强力敲打。（×）
