侧规调节操作规程

操作步骤：

侧规粗调：松开锁母——看清刻度——用螺丝刀轻轻敲打侧规——调节完毕——锁紧锁母

侧规微调：使用专用工具——顺时针转动向靠身调

操作要求：

1、当调节量少于1mm时，使用侧规微调，转一周约1mm。

2、粗调侧规超过2mm时，一般都要同时调节纸堆来去位置，以确保纸堆与侧规相对位置关系合适，即侧规拉纸5mm。纸堆调节方向与侧规调节方向相同。

3、每次调节侧规都要注意观察侧规侧挡板位置，不能压在侧规底板上。

