实训项目11：水墨辊拆装与压力调节
实训目的

熟悉水墨辊拆装与压力调节方法，能正确拆装水墨辊并调节压力，会更换水绒套。

实训条件

PZ1650胶印机，塑料条或钢片若干条

实训内容与学时分配

拆装水墨辊：1

调节水辊压力：1

调节墨辊压力：1

实训过程与要求

示范操作拆装一条水辊，拆装一条墨辊，然后由学生练习，每人一次。

学习墨辊压力调节方法与调节要求。

示范墨辊压力调节操作。然后由学生练习一次。

学习水辊压力调节方法与调节要求。

示范水辊调节操作。然后由学生练习一次。

实训要求：练习调节一根水辊、一根墨辊即可，调后教师要检查。

实训操作规程

着墨辊压力调节操作规程

操作步骤：
检查调节着墨辊与串墨辊的压力——检查调节着墨辊与印版的压力

钢片法：先让墨辊靠版

1、用0.3mm厚的钢片插入着墨辊与串墨辊之间，感觉插拔力度适中即可。选取左中右三个检测点测试，先测左右两边，如果压力太小用一字螺丝刀顺时针调节增大压力，否则向反方向调节。调节中间两根着墨辊时要先取出外边着墨辊。

2、点动机器让印版拖梢空白非图文处面向着墨辊，用0.3mm厚的钢片插入着墨辊与印版之间，感觉插拔力度适中即可。选取左中右三个检测点测试，先测左右两边，调节时先松开锁紧螺母，如果压力太小用手或拨棍逆时针调节增大压力，否则向反方向调节，调好后收紧锁紧螺母。调节中间两根着墨辊时要先取出外边着墨辊。

压杠法：先给墨辊上墨 

着墨辊与印版间压力调节程序

在墨路有墨的情况下也可采用压杠法。点动机器让着墨辊面向印版——让着墨辊靠版——着墨辊离版——点动机器查看墨杠情况——调节着墨辊与印版的压力——擦去印版上墨杠——重复至调好为止。
着墨辊与串墨辊间压力调节程序
    点动机器连续转动1圈——停止点动静置5秒——点动机器——用纸片复印压杠墨痕——测量压杠宽度——调节串墨辊压力——重复以上操作
操作要求：

1、先调节着墨辊与串墨辊的压力，后调节着墨辊与印版的压力

2、着墨辊与串墨辊的压力应弱小于着墨辊与印版的压力。

3、靠近水辊的两根着墨辊与印版的压力应稍大于另外两根着墨辊与印版的压力。

4、同一根墨辊压力大小要左右均匀一致。

5、印刷过程中着墨辊无明显跳动现象。

6、用钢片调节着墨辊与印版的压力时一定要选取印版拖梢空白处测试，以免破坏印版。

7、调节中间两根着墨辊压力必须先取下两边两根着墨辊，否则没法操作。

着水辊压力调节操作规程

操作步骤：
检查调节着水辊与串水辊的压力——检查调节着水辊与印版的压力

钢片法：先让着水辊靠版

1、用0.3mm厚的钢片插入着水辊与串水辊之间，感觉插拔力度适中即可。选取左中右三个检测点测试，先测左右两边，如果压力太小用一字螺丝刀顺时针调节增大压力，否则向反方向调节。

2、用0.3mm厚的钢片插入着水辊与印版之间，感觉插拔力度适中即可。选取左中右三个检测点测试，先测左右两边，调节时先松开锁紧螺母，如果压力太小用手或拨棍逆时针调节增大压力，否则向反方向调节，调好后收紧锁紧螺母。

操作要求： 

    1、因水辊上有水绒套，不方便给水辊上墨，故不能使用压杠法调节，只能使用钢片法或塑料条法调节。

2、印刷过程水辊没有明显的跳动现象。

3、对于新包水绒套的水辊，要重新调节水辊压力。
拆装墨辊操作规程

操作步骤：

拆墨辊：准备工作台或者墨辊架——拆重辊——拆胶辊——拆着墨辊

装墨辊：装中间着墨辊——调节中间着墨辊压力——装胶辊——装重辊——装两边着墨辊——调节两边着墨辊压力

操作要求：

1、拆下的墨辊要用清洗剂洗干净，洗净后要用滑石粉擦试后再装。

2、墨辊装好后还要检查调节其它墨辊间的压力。

更换水绒套操作规程

操作步骤：
取下水辊——剪开水绒套——撕下水绒套——水辊上擦滑石粉——水绒套准备——套水绒套——捆住一头——推挤水绒套——捆住另一头。

操作要求：

1、剪开水绒套，先看清水绒套方向，然后用剪刀在水绒套一端剪开两个缺口后，用力撕开水绒套。

2、水绒套长度应比水辊短几5cm，套上后先捆住一头，然后用手蘸水推挤水绒套，最后捆住另一头。

3、水绒套两头一定捆紧，如果水绒套超出水辊应剪掉。

实训考核

考核方式： 调节一根着墨辊压力，时间5分钟。

成绩评定标准：程序正确，压力大小合符标准给5分，程序错一处扣1分，压力大小不合适扣1分，超时1分钟扣1分。

实训报告

要求学生写出《水墨辊调节与拆装实训报告》

