输水输墨

1、油墨传输必须要求墨辊具有吸墨性。（√）

2、墨辊间一定的接触压力是油墨传递的必要条件。（√）

3、所有的水辊都必须具有良好的亲水性。（√）

4、局部墨量大小是通过（A）来控制。

A、墨斗键       B、墨斗辊        C、传墨辊       D、串墨辊

5、墨量整体调节是通过（B）来控制。

A、墨斗键       B、墨斗辊        C、传墨辊       D、串墨辊

6、墨辊初次上墨（预上墨）是使墨辊上的油墨均匀一致。（√）

7、墨量调节应根据印版吃墨量大小来控制。（√）

8、在正常印刷过程中，传墨辊应处于“墨停”位置。（×）

9、传墨辊处于“墨开”位置时，开机后不会传墨。（×）

10、传墨辊处于“墨停”位置时，合压印刷时也会传墨。（×）

11、传墨辊处于“自动”位置，合压印刷时会自动传墨，离压时会自动停止传墨。（√）

12、水量一般都不能进行局部调节。（√）

13、水绒套的印刷机，如果水绒套干了，水辊预上水时加水量较多，一般都要手工加水。（√）

14、串墨辊串动量越大，周向匀墨效果越好。（×）

15、油墨乳化是胶印过程中的正常现象。（√）

16、不能乳化的油墨是不适合胶印的。（√）

17、油墨黏度越低，油墨越容易乳化。（×）

18、油墨助剂一般都能促进油墨的乳化。（√）

19、水量越大，油墨乳化一般越严重。（√）

20、油墨过度乳化对印刷是不利的。（√）

21、最好的水墨平衡形式是（C）

A、墨大水大       B、墨小水小       C、墨稠水小      D、墨稀水大

22、印刷时水量变化对水墨平衡没有影响。（×）

23、车间温度变化对水墨平衡没有影响。（×）

24、印刷速度变化对水墨平衡没有影响。（×）

25、油墨黏度改变对水墨平衡没有影响。（×）

26、输纸不正常、经常时开时停，水墨平衡很难实现。（√）

27、为保持水墨平衡，印刷速度增加，水量应开大些。（×）

28、为保持水墨平衡，油墨黏度降低，水量要开大些。（×）

29、为保持水墨平衡，墨量增大时，要同时增大水量。（√）

30、水量大，印版表面反光越多，看起来越亮。（√）

31、印版砂目好用水量多。（×）

32、版面图文面积越大，用水量越小。（×）

33、油墨易乳化，用水量小。（×）

34、机器速度慢，用水量小。（√）

35、油墨越稀，墨量要开小些。（×）

