印刷质量控制

1、检测印刷品质量最常用的方法是（A）

A、目测法       B、密度计法        C、控制条法       D、色度计法

2、四色印刷中，实地密度最大的应是（D）

A、Y       B、M        C、C       D、K

3、2、四色印刷中，实地密度最小的应是（A）

A、Y       B、M        C、C       D、K

4、精细印刷品套印误差应小于（A）mm。
A、0.1       B、0.2        C、0.3       D、0.05

5、精细印刷品应能再现的小网点是（B）%

A、1       B、2       C、3       D、4

6、主观评价因人而异，客观评价稳定性好、有利于数据化管理。（√）
7、墨膜湿密度要大于干后密度。（√）

8、实地密度只能控制墨膜厚度，不能准确反映颜色差异。（√）

9、布鲁纳尔信号条50%粗网段可用于检测网点搭角情况。（√）

10、印刷过程中控制印刷质量的主要手段是墨色调节。（√）

11、校色的基本要求就是实地密度符合标准，印刷品上墨层厚度处处相同。（√）

12、校色的方法就是经常抽样检查，发现偏差马上进行相应调节。（√）

13、墨色调节后不能马上抽样检查，必须经过一定印数后才能抽样比较墨色。（√）

14、印刷品吃墨量大，墨量调节反映越慢。（×）

15、油墨干燥过快导致结皮是墨皮产生的重要原因。（√）

16、墨皮最容易粘附在印版上，一般可自动消除。（×）

17、墨皮最容易出现在网点处。（×）

18、纸毛纸粉一般粘附在橡皮布上。（√）

19、印刷品上的纸毛一般很快会自动消失。（√）

20、预防纸毛故障的主要措施是选用高表面强度的纸张、降低油墨黏性，降低印刷速度。（√）

21、油墨过小最容易出现糊版现象。（×）

22、糊版最主要的原因就是干水造成的。（√）

23、预防糊版的关键是控制好水量墨量。（√）

24、以下哪项操作会使印版水量增大。（C）

A、停机时间过长       B、印刷机空转       

C、印刷速度增大       D、水辊润湿不够充分

25、当水量过大时，应首先关闭水量开关。（√）

26、机器空转也开水易造成水量过小。（×）

27、水辊清洗后未把水挤干易造成印刷时水量过小。（×）

28、印刷压力越大，网点增大越少。（×）

29、油墨越稀，网点增大越小。（×）

30、墨量越大，网点增大越小。（×）

31、控制好印刷压力是控制好网点增大的关键。（√）

32、网点边长越长，网点增大越多。（√）

33、网点增大是印刷中的正常现象。（√）

34、以下哪项操作有利于墨色的稳定。（D）

A、输纸时开时停       B、水墨平衡不稳定       

C、墨色调节不当       D、始终对照同一样张检查

35、以下哪项操作不利于墨色的稳定。（C）

A、经常抽样检查墨色       B、在光线充足的地方检查质量       

C、停机后重新开机不放过版纸       D、控制好墨色调节的频率

36、以下哪项操作不利于墨色均匀性控制。（D）

A、版面图文分布较均匀时串墨辊串动量调大些      B、经常抽样检查墨色       

C、对照同一样张对比墨色       D、提高印刷速度

37、前面印刷的几张印刷品油墨均匀性比后面的要好。（√）

38、印刷品输纸方向出现花白条纹是水杠现象。（×）

39、印刷品出现圆卷墨点现象是纸毛现象。（×）

40、印刷品出现空白点是墨皮现象。（×）

41、套不准规距线向后（咬口在下方）属“过头式”套规不准。（√）

