拆装版

1、印版滚筒上面的版夹为咬口版夹。（√）
2、装版前必须让咬口版夹水平居中。（√）
3、装版应先装拖梢边。（×）
4、拆版应先拆拖梢边。（√）
5、装版时印版咬口边应插到版夹槽的底部。（√）
6、装版过程中应先收紧咬口版夹后紧拖梢版夹。（×）
7、收紧咬口版夹时，扳手是从左向右扳。（√）
8、收紧拖梢版夹时，扳手是从左向右扳。（×）
9、收紧版夹时，每个螺钉用力要均匀一致，不能过大过小。（√）
10、要把咬口版夹向朝外顶，应顶（B）顶版螺钉。
A、咬口朝外         B、咬口靠身          C、拖梢朝外         D、拖梢靠身
11、要把拖梢版夹朝外顶，应操作（A）顶版螺钉并（A）
A、拖梢靠身，从上往下扳         B、拖梢靠身，从下往上扳         

   C、拖梢朝外，从上往下扳         D、拖梢朝外，从上往下扳
12、快速卡版机构中，咬口边要夹紧印版，扳手应（B）
A、从上往下扳         B、从下往上扳          

13、快速卡版机构中，拖梢边要松开印版，扳手应（B）
       A、从上往下扳         B、从下往上扳  

14、晒版角线与版边的距离少于10cm的这边一般为咬口边。（√）
