输纸操作规程

操作步骤：

1、正常输纸：装纸——开机——升纸堆——输纸开——检查调节输纸部件——开气泵——开气路——输纸——检查输纸情况——输纸完毕——关气泵——纸输完——停机

2、发现输纸故障（双张、歪张、空张）处理步骤：发现输纸故障——立即按输纸停——处理故障——重新输纸。

3、纸过头（早到）处理步骤：点动机器——取去前规及电眼上的纸张——取出输纸板上的纸张——重新开机输纸。

4、纸晚到或歪斜处理步骤：取出歪张直接再按输纸开，也可取出输纸板上的纸张重新输纸。

操作要求：

1、输纸部分调节要求：压脚踩纸约10-12mm，挡纸钢片挡纸约5-8mm，松纸吹嘴能吹松纸边，压脚吹风能吹起纸张，松纸嘴能吹到纸张，分纸吸嘴距纸堆为10-15mm，纸面距挡纸牙约5-10mm.。

2、检查输纸情况包括：检查拉规拉纸情况，拉纸约5mm，每张纸都能拉到位；检查输纸部件，确保输纸正常，无双张、空张、歪张现象。发现异常或者不妥立即调节与纠正，发现故障立即处理。

3、前规电眼上有纸挡住，印刷机只能点动，不能运转，故当印刷机不能运转时请检查前规处是否有纸屑挡住电眼。

4、拿走歪张直接输纸，不要移动输纸板上后面纸张的位置，否则输纸时会产生输纸故障。

