实训项目10：拉版操作

实训目的

熟悉拉版的方法与操作技能。

实训条件

PZ1650胶印机，印版一块

实训内容与学时分配

两边同向拉版：1

一边拉版：1

两边异向拉版：1

实训过程与要求

先讲两边同向拉版方法，教师示范，再由学习练习。

然后讲单边拉版方法并示范操作，再由学习练习。

最后讲两边异向拉版方法并示范操作，再由学生练习。

教师在印版上及滚筒上划线，要求学生拉版对准指定的线位。

实训要求：不能拉断拉坏印版。拉不动时要认真分析原因，不要强拉。拉版及顶版一定要搞准方向，不要弄反了。

实训操作规程

拉版操作规程

一、两边拉高

操作步骤：

松咬口——拉拖梢——紧咬口——紧拖梢

操作要求：

1、松开咬口边所有紧版螺钉，放松印版。

2、拉拖梢只拉两边两个螺钉，并记住每个螺钉拉了多少下。6下为一个螺距，约2mm。根据套印误差确定需要拉几下。如果拉不动或者很紧不要强拉，要查找原因。拉版时不要一次性拉够，先预留两下不拉，等紧版时再拉。

3、紧咬口时要收紧所有拉版螺钉，收紧力度为2kg，每个螺钉用力要均匀一致。

4、紧拖梢也要收紧所有螺钉，收紧力度同上且每个螺钉用力要均匀一致。

5、两边拉低方向与上相反，步骤与要求相同。

6、版拉不动可能原因：螺钉松的不够，顶版螺钉顶紧版夹，版夹拉到极限位置（版夹已拉到底），咬口版夹锁紧螺钉顶住版夹，印版歪斜严重没有顶版。

二、靠身拉高

操作步骤：

松咬口——顶版——拉拖梢——紧咬口——紧拖梢

操作要求：

1、松咬口只松两个螺钉，保留朝外一个螺钉不松。

2、顶版方向：拉什么地方就顶什么地方或者顶它的对角，一般顶一个版夹即可。顶完后，顶版螺钉要退回2下。拉多少顶多少，不能顶过多也不能顶不够。一般要拉几下就顶几下。

3、拉版时只拉靠身一个螺钉，拉版时如果很紧或者拉不动不要强拉，查找原因。拉版计量方法同上。

4、紧咬口时要收紧所有拉版螺钉，收紧力度为2kg，每个螺钉用力要均匀一致。

5、紧拖梢也要收紧所有螺钉，收紧力度同上且每个螺钉用力要均匀一致。

6、其它只拉一边情况类似操作，步骤与要求相同。

7、版拉不动可能原因：松的不够，顶版螺钉顶紧版夹，版夹拉到极限位置（版夹已拉到底），咬口版夹锁紧螺钉顶住版夹，没有顶版。

三、靠身拉高朝外拉低

操作步骤：

松版——顶版——拉版——紧版

操作要求：

1、先确定要拉什么地方，凡是不拉的螺钉都要松开，保留需拉的螺钉不松。除靠身拖梢一个螺钉及朝外咬口一个螺钉不松之外其它螺钉都要松开。

2、顶版方向：拉什么地方就顶什么地方或者顶它的对角，一般顶一个版夹即可。顶完后，顶版螺钉要退回2下。拉多少顶多少，不能顶过多也不能顶不够。一般要拉几下就顶几下。

3、拉靠身拖梢及朝外咬口，拉不动或者很紧要查找原因，不可强拉，拉版计量方法同前。

4、收紧所有的螺钉，收紧力度为2kg，每个螺钉用力要均匀一致。

5、版拉不动可能原因：松的不够，顶版螺钉顶紧版夹，版夹拉到极限位置（版夹已拉到底），咬口版夹锁紧螺钉顶住版夹，没有顶版。

实训考核

考核方式： 任抽一种拉版方法进行拉版，时间5分钟。

成绩评定标准：操作程序正确，拉版到位，没有故障给5分，操作程序错一处扣1分，拉版不到位扣1分，拉断印版或不能完成的不给分，每超时1分钟扣1分。

实训报告

要求学生写出《拉版实训报告》

