前规与侧规调节

1、如果纸张不定位就直接进行印刷，结果是套规不可能准确一致。（√）
2、定位装置其实就是纠正输纸误差的装置。（√）
3、纸张周向定位是靠侧规来实现的。（×）
4、下摆式前规不适合高速印刷机。（×）
5、咬纸牙的咬纸量一般为（B）mm

A、2-3       B、5-6         C、7-8        D、9-10
6、调节前规前后位置可以改变咬纸牙的咬纸量，同时可改变图文在纸上的位置。（√）
7、前规一般使用两个，并且要求两前规水平。（√）
8、前规上档板高度一般为（A）张纸厚
A、3       B、4         C、5        D、6

9、前规与印刷纸张的位置关系是前规挡在纸边的（A）处是不行的。
A、1/3       B、1/4         C、1/5        D、1/6

10、以下哪种侧规没有压纸轮。（C）
A、拉板式       B、滚轮式         C、气动式        D、平压平式
11、侧规的拉纸力以拉纸不折边为度。（√）
12、当来去位置调节量少于1mm时，应使用侧规微调进行调节。（√）
13、当侧规调节量超过2mm时，一般都要同时调节纸堆的来去位置。（√）
14、侧规拉纸的最佳距离一般为（B）mm，根据侧规种类不同而异。
A、3-5       B、5-8         C、8-10        D、10-12

15、使用前规来调节图文在纸上的位置，一般调节量不应超过（A）线
A、3       B、4         C、5        D、6

16、输纸过程中要经常观察侧规的拉纸距离，发现不合适应立即调节纸堆位置。（√）
17、输纸过程中要经常观察纸到前规的情况，发现不到位应立即检查套规情况并处理。（√）
18、调节拉板移动式来去位置侧规时，一定要同时调节侧规拉条两侧的底板，不能让侧规侧挡板压在底板上。（√）
19、如果侧规拉纸不到位，或者不拉纸时，应立即停止输纸并检查原因。（√）
